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Szerszam bemutat6

GEORG FISCHER
RS rotacios hantolo
- a tokéletes elektrofuzios hegesztéshez

A miszaki adatok kotelezettség
nélkiliek. A véaltoztatas joga
fenntartva. Az altalanos eladasi
feltételeink az érvényesek.
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RS hantolo - az utélagos meglepetések elkeriléséért !
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Id6t és pénzt takarit meg minden egyes
hasznalatkor — Kizarja a nem megfelelé
hantolasbdl, kaparasbél eredé hegesztési
hibakat.

Minden pillanatban hasznélatra kész -
Nem sziikséges a szerszamot alap allapotba
visszaallitni

Kdrnyezetbarat — a levalasztott oxidréteg
egybefiiggé forgacs formaban dsszegyjthetd

Az On el énye — Gyors és pontos,
folyamatosan kivalé minéségl cséhantolas a
legkisebb helyigény mellett.
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RS hantolé a cs 6palast
oxidrétegének eltavolitasdhoz

- Alkalmazhato:

- 40 - 315 mm atméréknél

- PE, PP,PEX-a csdvekhez

- Cs@palast barmely szakaszan

- Nyeregidomok, karmantyuk,
T-idomok, kényokok, szlikiték esetén

Hasznélatanak el 6nyei:

Rugos el 6feszités G hantol6 penge —
A cs6mérettdl és ovalitastdl fuggetlen
hantolasi minéség

Billen 6 késfej — kompenzalja tekercs
csovek ivelésébdl eredd hibakat

Optimalizalt hantolé lapka - A
hantolasi mélység az el6iras szerinti, a
szélesség méretenként a leheté
legnagyobb

Méretenként optimalizalt szerszam —
Minimalis helyszikséglet a szerszam
hasznalatakor

Szétnyithaté szerszam — MUkddo,
mar lefektetett csdveken is barhol
felhelyezhetd, hasznalhat6é csévégek és
nyeregidomok hegesztésének
el6készitéséhez is

Hantolasi hossz - korlatlan, melynek
csak a lapka hosszu élettartama szab
hatéart

Vezet6 gorg 6k — Harom pontos
rogzités a csévon, mely biztositja a
szerszam méretéhez tartozé optimalis
elétolast, minimalis szamu
korbeforaatds mellett

A cs6 kuls6 oxid rétegének el6irt mértéki eltavolitdsa valamennyi anyag
hegesztése esetében eldiras, mely nem hagyhaté figyelmen kivil az
el6készités soran, alapvetéen meghatarozza a kétés homogenitaséat és
szilardsagat és igy a teljes csérendszer minéségét és élettartamat, mely
kdzm( hal6zatok esetén minimum 50 év kell legyen.

Az oxidréteg szabad szemmel nem lathaté a csévon, bar egyes
anyagokon a szin halvanyulasa megfigyelheté. Mivel hegesztéskor nem
ismert a cs6 eléélete, UV besugarzas mértéke, a hegesztének a csé
kiils 6 palastjan lev 6 anyagréteget hantolassal mindenképpen el kell
tavolitania . A tapasztalatok azt mutatjak, hogy pl. kézmirendszerek
esetén minimalis 0.2 mm hantolasi vastagsag elegend®d.

A hegeszté személy egyik, talan legfontosabb feladata a hegesztés
el6készuleti miveletei sordn, a Kkotés szilardsaganak elérése
szempontjabél mérvadd, tiszta, oxidmentes sima felllet kialakitasa a
leend® hegesztés feluletén, a csdvon korkdrdsen. Az oxidréteg gyors,
gazdasagos és személyfiiggetlen, reprodukalhat6 eltavolitasara rotacios
hantolo szerszamok alkalmasak. A hantolast kézvetleniil a hegesztés
elétt kell elvégezni. Azon froccsontétt hosszl szard idomokat, melyek
csomagolasa seértetlen, nem szikséges hantolni. Az elektroflzios
idomokat nem lehet hantolni, ezért ezeket csak kozvetlen felhasznalas
elétt szabad a csomagolasbdl eltavolitani.

RS rotaciés hantolo - az utélagos meglepetések
elkeriiléséért!
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